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PROFESSIONAL PRINTMEDIA

EMBLEM Solvent LUMAX Il Backlit Film

EMBLEM SOLUMAX?2 ist ein transluzenter Backlit Film, der auf einem klarem farbneutralem

Polyester Film basiert. Die hochweif3e Beschichtung sorgt fir gute Kratzfestigkeit und inten-

sive Farben mit und ohne Hintergrundbeleuchtung - Day & Night. Typische Anwendungen
for SOLUMAX2 sind Leuchtkasten, beleuchtete Displays sowie Graphic-Art.

Matchcode:
Material:
Oberflache:
Farbe:

Dicke:

Gewicht:
Optische Dichte:

Lamination:

Standard Rollenbreiten:

Standard Rollenlénge:
Haltbarkeit:

Lagerung:

Lagerfahigkeit:

GEEIGNETE TINTEN:
EcoSolvent:  ja

Solvent: ja

SOLUMAX2

PET Film

satin

transluzent milchig

205 um =5 %

270 g/m2 5%

ca. 0,25

kalt, warm

1100 /1370 / 1520 mm

30m

12 Monate im Innenbereich, unter mitteleuropdischem Nor-
malklima

kihl und trocken bei 20 °C, 50 % rel. Feuchte
24 Monate in der Originalverpackung

ja

ja

Unterschiedliche Drucker, Tinten, Aufldsungen und Druckqualitéiten fihren zu einer Vielzahl von Druckparametern. Dazu kommen unterschiedli-

che Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung der Materialien. Dadurch ist es nicht méglich, genaue Angaben hinsichtlich Trocknungsze-

iten und maximale Tintenaufnahme zu machen. Wir empfehlen daher, eigene Tests vorzunehmen, um die gewiinschten Ergebnisse sicherzustel-

len. Unsere Angaben begrinden keine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften. Haftung und Schadenersatzanspriiche sind

auf die Héhe des Produktwerts beschrénkt. Dariber hinaus gehende Anspriiche sind ausgeschlossen.
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PROFESSIONAL PRINTMEDIA

EMBLEM Solvent LUMAX Il Backlit Film

Produktbeschreibung

EMBLEM Solvent LUMAX Il Backlit Film kann mit allen géngigen EcoSolvent-, Solvent-, UVC-
und Latextinten bedruckt werden. Die wasserfeste Beschichtung des Backlit Films erméglicht
einen hohen Tintenauftrag und gute Kratzfestigkeit. In der Durchleuchtung zeichnet sich
das SOLUMAX2 durch einen hohen Wei3grad und intensive Farben aus. Eine gleichmé-
Bige Lichtstreuung wird durch die Mattierung auf der Druckseite erzeugt, die fir optimale
Farbgradationen und eine neutrale Wiedergabe von Graustufen sorgt. Daher beeinflussen
kleine Kratzer auf der Ruckseite, die bei der Weiterverarbeitung entstehen kénnen, nicht

die Durchleuchteigenschaften des Backlit Film und gewéhren zusammen mit der hervorra-

genden Planlage eine hohe Produktionssicherheit.

Verarbeitung

Die in Solvent-, Eco-Solvent- und Latextinten enthaltenen fluchtigen VOC'’s missen vor

der Weiterverarbeitung vollstdndig ausgetrocknet sein. Die Trocknung des bedruckten
Mediums héngt stark vom Tintenauftrag ab. Lésemittelreste, bedingt durch zu kurze Trock-
nungszeiten, kénnen im gerollten Zustand zum Verblocken der gewickelten Bahnen fGhren.
Daher empfehlen wir, dass die bedruckte Bahn bis zur endgultigen Trocknung méglichst
rasch wieder entrollt und plan ausgelegt wird oder locker gewickelt im EMBLEM Easy Dryer
getrocknet wird.

Zusétzlicher Oberflachenschutz ist erforderlich, wenn die Druckoberfléche Gber einen
ldngeren Zeitraum Feuchtigkeit, Abrieb, Handschweif3 oder anderen mechanischen
Einflussen ausgesetzt wird. In diesem Fall muss die Druckoberflédche mit selbstklebenden
Laminierfolien oder geeigneten Flussiglaminaten geschitzt werden. Beim Laminieren bzw.
Kaschieren kénnen Lésemittelreste die Qualitét des Fertigproduktes zudem negativ beein-
flussen (Planlage, Schrumpfverhalten, Verankerung, Klebkraft, etc.).

Korrekte Geréte- und Temperatureinstellungen sollten durch einen Probedruck Gberprift
werden. Zu hohe Trockentemperaturen kénnen zur Deformation der Folie fGhren.

Zur Vermeidung von Fingerabdricken wird die Verwendung von Baumwollhandschuhen

empfohlen.

Anwendung:
Typische Anwendungen fir SOLUMAX2 sind Leuchtkdsten, beleuchtete Displays sowie
Graphic-Art.




